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Tillverkningen bestar av till stérsta delen standardelement som gjuts i fasta formar med
fortillverkad armering

TILLVERKNINGSPROCESS

Fardig betong avropas dagligen mot stiende order. ( Skanska Betong, certifierade, genom
GTAB ). Fréan rdnnan transporteras den fardiga betongen via baskrar till respektive gjutplats
samt tippas i fardigarmerade och inoljade formar. Littare vibrering utfors. Betongen kvastas,
bréadrives, stalslipas eller tvittas. Hardning sker utan tillférsel av vatten. RF > 75 %.
Kvarsittande form pé 5 av 6 sidor till dagen efter. Uppvisad tryckhallfasthet motsvarar en
hogre hallfasthetsklass. Med detta pavisar vi att Gverhallfasthet foreligger samt att vi ej
erhaller en héllfasthetsforlust mot stdllt kravvérde. Erfarenhetsaterforing 6ver tiden pa var
16pande standardproduktion, visar att ytsprickor inte uppstar under rddande
produktionsfoérhallanden. Vid behov behandlas 6:e sidan med membranhérdare eller
vattendimma innan hemgéng.

Fardig produkt efterbehandlas, hogtryckstvittas (frilagda ytor), kontrolleras,
mérkes, pallas och kores till lager.



